000 «C.ILE.» Ten/gpaxc: +7 (812) 326-38-33

Era

Polymers

EPAKACT TLC /0D

BBEJIEHUE

Epakact TJIC 701 — mpocroii B ymoTpeOJEeHHM MaTepuan s IMONY4YeHHS JKECTKUX H3ICIHUN
umutupyomux ABC — nnactuk. Matepuan Ha ocHoBe MJIM 1 mpocThIX MONMM3(QHUPOB, OTBEP)KAAETCS
IIpM KOMHAaTHOM TeMIepaTtype, OTJIMYaeTcs HU3KOM BI3KOCTBIO M CPABHHUTEIBHO  HHU3KUM
3K30TepMUIECKUM (D PEKTOM.

CBOHCTBA KOMIIOHEHTOB

[Tpenmommmep (A) ITommon (B)
Bremnwmii Bua KenToBaras >kMIKOCTb Benecas xuakocTs
Bsskocts mpu 40 C 400 200
caHTHmya3s
[noTtHocTe 1pu 25 C 1,19 1,02
IHAPAMETPBI IPOLIECCA
[Ipenonumep, Bec. yacteit 100
Tlonnonn, BEC.JacTei 100
Temepatypa nonuoina, C 25-30
Temnepatypa npenonumepa, C 25-30
Bpewms sxuzam cmecH, 25 C * 2-3 MUH
Bpewms nonumepuzannu, yacop™ 24, pu 25 C naet 80% monuMepu3anyu, IoaHast
nonuMepusanuu -7 nuei mpu 25 C
Bpewmst Beiemku u3 gopwmsl, 25 C, mua* 15-30

*[IpuBenens! qanHbIe 1 00pasna Becom 200 rp

OUBNYECKHUE CBOMCTBA

CBOIiCcTBO 3HaueHue
Teepmocts Hlop, J] 67-72
Paspymaroliiee HalpsbKEHUE IPH PaCTSLKEHUH, 36
MIla
OTHOCHUTENBHOE yTnHeHne, %0 12
IIpounocts npu pazaupe ( 0e3 paspesa), kH/m 26
IImoTHOCTE, OTBEpXKIACHHONU cMONTBI Tipu 25 °C
I'p/cm3 1,11
VYcanka nuHelinas , % 0,04

JlaHHbBIE TPUBEACHBI IS OICHKH. /1)1 pacueTHBIX Iieiel He0OX0AMMO MCII0JIb30BaTh COOCTBEHHBIC
JaHHBIE.
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OIIMCAHUME IMTPOLECCA

1. TmaTtensHO OTMEpBTE B OJMH KOHTEIHEp 00a KOMIOHeHTa 1 nepememaiite 20-40 cek.

2. Ilepeneiite BO BTOPOil KOHTEIHEp U nepemeraiite 5-10 cex

3. OTBakyyMupyiTe cMech

4. 3aneiite cMechb B GopMy IpeABapUTEIbHO 00pabOTaHHYIO aHTHaAre3MBoM. M3beraiite 3axBaTa
BO3/yXa Ipu 3anuBke. Eciau HEoOXOAMMO COXpaHEHUE Pa3MEPOB OTHOCUTEIBHO MOJAEIM JKEJATeIbHO
MpeABaAPUTEIHLHO MPOTpeTh hopmy 1o 40-50 C

5. JlaiiTe OTJIMBKE JOCTATOYHO BPEMEHH AJISl TIEPBUYHON MOJMMEPHU3AINU NEpea BBIEMKOH ee W3
dopmbl ( A7 CIOXKHBIX H3JENUM HE MEHee uaca, B TNPOTHBHOM CIydae€ BO3MOXKHBI HCKa)KEHHS
TEOMETPHH)

Hcnonp3yiiTe TONBKO CYXyIO H YUCTYIO Tapy. IIpu ncnonb30BaHuK HamoJIHUTENEH HE00X0IUMO

Nx npokamuTh I8 yaaneHus Biaaru mnpu temneparype He mMeHee 100 C. HMcmome3syiite TOIbKO
WHEPTHBIE HAIOJIHUTENHN, Mepel TPUMEHEHHEM TPOBEIUTEe TECT HA COBMECTUMOCTH HAIOIHHUTENS C
KOMIIOHEHTaMH TOJInypeTaHa.

XPAHEHHUE U IOAI'OTOBKA KOMIIOHEHTOB

IIpenosumep:
XpaHWUTh B IJIOTHO 3aKphITOH Tape mpu Temmeparype ot 16°C mo 30°C. VBenuyuTh TeMIeparypy mnepes
CMEIIMBAaHUEM M XOPOIIIO NiepeMelath. M30eraTh KOHTaKTa ¢ BIaroi.

ITosmmour:
XpaHUTh B IUIOTHO 3aKpBITOHM Tape npu Temneparype ot 16°C go 30°C. YBenuuuts TeMrneparypy nepen
CMEILMBAHNEM U XOPOIIO nepeMeriath. M30eraTb KOHTaKTa ¢ BIaroi.

XpaHeHHe TpU TeMIepaTypax HIDKE YKa3aHHBIX, MOXXET NPHUBECTH K BBHIMEP3aHHIO H30LMAHATa B
npenojauMepe . Ecam W30LMOHAT HE paciiiaBiseTcs IOJHOCTBIO TPH JOCTHXKEHHH TEMIEpaTyphl
CMENINBaHNSA, HEOOXOIUMO pacIuIaBUTh ero mpu Temmeparype 60-70 °C u TmiaTenbHO NEepeMemnIaTh,
CJIETysl TIPH STOM PEKOMEHIAIMSIM U3JI0KEHHBIM B OTACIHLHOM JIHCTKE 0€30TIaCHOCTH.

Bonee nmeranpHylo mHGOpPMAaLMIO MO XPaHEHHIO M HCIOJIB30BAHMIO MATEPHAJIOB MOXKHO IOJIYYHTH B
CITy)K0€ TeXHUIECKOM TOIICPIKKH

BE3OITACHOCTD

ITonpoOHbIe HaHHbIE 1O 0€30MaCHOCTH peacTaBieHbl B MSDS u 10CTyIHBI 110 3a1pocy.

[IpoBoauTe paboOTBI ¢ MaTrepualioM TOJIBKO B XOPOIIO BEHTWIMPYEMOM IOMemleHuH. U30eraiite
BJIbIXaHUS TApOB U UCIOJB3YHTE CpEeACTBa 3alUThHI KOXXM M TJa3 OT BO3MOJKHOIO IHOIaJaHMs
KOMIIOHEHTOB M CMECH.

[Ipu nomajgannu HAa KOKYy KOMIIOHEHTOB HEMEJUICHHO YAAIUTE WX BETOMIBIO WIH CalETKOH, MOTOM
TIIATENBHO MPOMONTE ¢ MbUIOM. [Ipy monagaHuu B riia3a MpoMONTE MO CTpyel BoAbI He MeHee 15 MuH.
OO6patuTtech K Bpady.

IIpu cummToMax pa3fapakeHUs OPTaHOB JBIXAHHS W TOopja HEOOXOIWMO BBIBECTH ITOCTPAJABIIETO Ha
cBeXUH Bo3ayX. OOpaTuTech K Bpady.
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	ЕРАКАСТ TLC 70 D
	ВВЕДЕНИЕ

	Еракаст ТЛС 70Д  – простой в употреблении материал для получения жестких изделий имитирующих АВС – пластик. Материал на основе МДИ и простых полиэфиров, отверждается при комнатной температуре, отличается низкой вязкостью и сравнительно низким экзотерм...
	ПАРАМЕТРЫ ПРОЦЕССА
	ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА
	ОПИСАНИЕ ПРОЦЕССА

	100
	Преполимер, вес. частей 
	100
	Полиол,       вес.частей
	25-30
	Темература полиола, С
	25-30
	Температура преполимера, С
	2-3 мин
	Время жизни смеси, 25 С *
	24, при 25 С дает 80% полимеризации, полная полимеризации -7 дней при 25 С
	Время полимеризации, часов*
	15-30
	Время выемки из формы, 25 С, мин*
	*Приведены данные для образца весом 200 гр

